附件2
《上海期货交易所钢材交割商品注册管理规定》修订对照表
注：双删除线表示删除内容，红色字体加粗或红色高亮突出部分表示新增内容
	修订版
	现行版本

（2022年11月1日起实施）

	第二章 商品注册
第三条 申请注册的条件：
（一）申请注册企业应当是国内外相关商品的生产企业，具有相当的知名度和信誉度；
（二）申请注册商品的年产量达到交易所规定，商品质量符合现行的期货合约标准，生产工艺符合国家的产业政策，环保达标，连续稳定生产1年以上；交易所可以根据市场情况，随时调整申请注册商品的年产量等控制指标；
（三）申请注册商品应当具有合法来源，在现货市场上占有相当份额；
（四）大型钢铁生产企业可由所属集团为旗下成员生产企业统一向交易所申请；
（四五）交易所要求的其他条件。
	第二章 商品注册
第三条 申请注册的条件：
（一）申请注册企业应当是国内外相关商品的生产企业，具有相当的知名度和信誉度；
（二）申请注册商品的年产量达到交易所规定，商品质量符合现行的期货合约标准，生产工艺符合国家的产业政策，环保达标，连续稳定生产1年以上；交易所可以根据市场情况，随时调整申请注册商品的年产量等控制指标；
（三）申请注册商品应当具有合法来源，在现货市场上占有相当份额；
（四）交易所要求的其他条件。

	第五章 附则
第十三条本规定自 2022年11月1日2024年7月29日起实施。
	第五章 附则
第十三条本规定自 2022年11月1日起实施。

	附件3.上海期货交易所钢材注册质量监测检查提纲（列举部分）
	附件3.上海期货交易所钢材注册质量监测检查提纲（列举部分）

	第一部分热轧带肋钢筋
（以下简称螺纹钢）
二、商品检查
（二）检查项目和方法
	第一部分热轧带肋钢筋
（以下简称螺纹钢）
二、商品检查
（二）检查项目和方法

	1、螺纹钢表面质量
（1）螺纹钢表面质量
检验方法：
GB/T 1499.2-201824 《钢筋混凝土用钢第2部分：热轧带肋钢筋》中7.106.9表面质量。
在抽样现场，对每批抽取的5支根钢筋逐根进行目测检查。
	1、螺纹钢表面质量
（1）螺纹钢表面质量
检验方法：
GB/T 1499.2-2018 《钢筋混凝土用钢第2部分：热轧带肋钢筋》中7.10表面质量。
在抽样现场，对每批抽取的5支钢筋逐根进行目测检查。

	2、螺纹钢长度、外形检查
检验方法：
GB/T 1499.2-201824《钢筋混凝土用钢第2部分：热轧带肋钢筋》中6.45.4长度交货型式及允许偏差、65.5弯曲度和端部。
在抽样现场，对每批抽取的5支根钢筋逐根进行检查长度偏差、弯曲度和端部检查验。
	2、螺纹钢长度、外形检查
检验方法：
GB/T 1499.2-2018《钢筋混凝土用钢第2部分：热轧带肋钢筋》中6.4长度及允许偏差、6.5弯曲度和端部。
在抽样现场，对每批抽取的5支钢筋逐根进行检查长度偏差、弯曲度和端部检查。

	3、螺纹钢重量检查
（1）重量偏差
检验方法：
GB/T 1499.2-201824《钢筋混凝土用钢第2部分：热轧带肋钢筋》中8.47.4重量偏差的测量。
每批抽样样品，送上海期货交易所指定螺纹钢质量检验机构检查重量偏差。
（2）验收入库捆重与检验捆重之间的偏差
在抽样现场，随机选取每一抽样批号的1捆螺纹钢，现场称重，并与码单比较。
	3、螺纹钢重量检查
（1）重量偏差
检验方法：
GB/T 1499.2-2018《钢筋混凝土用钢第2部分：热轧带肋钢筋》中8.4重量偏差的测量。
每批抽样样品，送上海期货交易所指定螺纹钢质量检验机构检查重量偏差。
（2）验收入库捆重与检验捆重之间的偏差
在抽样现场，随机选取每一抽样批号的1捆螺纹钢，现场称重，并与码单比较。

	4、螺纹钢尺寸检查
检查项目：
内径、横肋高、肋间距、横肋末端间隙。
检验方法：
GB/T 1499.2-201824《钢筋混凝土用钢第2部分：热轧带肋钢筋》中87.3尺寸测量。
每批抽样样品，送上海期货交易所指定螺纹钢质量检验机构进行逐支检查验。
	4、螺纹钢尺寸检查
检查项目：
内径、横肋高、肋间距。
检验方法：
GB/T 1499.2-2018《钢筋混凝土用钢第2部分：热轧带肋钢筋》中8.3尺寸测量。
每批抽样样品，送上海期货交易所指定螺纹钢质量检验机构逐支检查。

	5、螺纹钢物理化学性能化学成分检验
（1）化学成分
检查项目：
检验元素为C、Si、Mn、P、S、Cr、V/Nb、Mo、Cu、Ni十个元素及Ceq。
取样方法：
GB/T 20066《钢和铁 化学成分测定用试样的取样和制样方法》
检验方法：
GB/T 223系列《钢铁及合金化学分析方法》
GB/T 4336《碳素钢和中低合金钢火花源原子发射光谱分析方法（常规法）》
GB/T 1499.2-201824《钢筋混凝土用钢第2部分：热轧带肋钢筋》中76.2牌号和化学成分。
GB/T 222《钢的化学成分允许偏差》
每批抽样样品，送上海期货交易所指定螺纹钢质量检验机构进行检验查化学成分。
（2）力学性能6、螺纹钢力学性能检验
检查项目：
下屈服强度、抗拉强度、断后伸长率、最大力下总伸长率、
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取样方法：
GB/T 1499.2-201824《钢筋混凝土用钢第2部分：热轧带肋钢筋》中87.2拉伸、弯曲、反向弯曲试验。
检验方法：
GB/T 28900《钢筋混凝土用钢材试验方法》
GB/T 1499.2-201824《钢筋混凝土用钢第2部分：热轧带肋钢筋》中87.2拉伸、弯曲、反向弯曲试验。
每批抽样样品，送上海期货交易所指定螺纹钢质量检验机构进行检验查力学性能。
（3）工艺性能7、螺纹钢工艺性能检验
检查项目：
弯曲、反向弯曲、弯曲试验。
取样方法：
GB/T 1499.2-201824《钢筋混凝土用钢第2部分：热轧带肋钢筋》中87.2拉伸、弯曲、反向弯曲试验。
检验方法：
GB/T 28900《钢筋混凝土用钢材试验方法》
GB/T 1499.2-201824《钢筋混凝土用钢第2部分：热轧带肋钢筋》中87.2拉伸、弯曲、反向弯曲试验。
每批抽样样品，送上海期货交易所指定螺纹钢质量检验机构进行检查验。
	5、螺纹钢物理化学性能检验
（1）化学成分
检查项目：
检验元素为C、Si、Mn、P、S、Cr、V、Mo、Cu、Ni十个元素及Ceq。
取样方法：
GB/T 20066《钢和铁 化学成分测定用试样的取样和制样方法》
检验方法：
GB/T 223系列《钢铁及合金化学分析方法》
GB/T 4336《碳素钢和中低合金钢火花源原子发射光谱分析方法（常规法）》
GB/T 1499.2-2018《钢筋混凝土用钢第2部分：热轧带肋钢筋》中7.2牌号和化学成分。
GB/T 222《钢的化学成分允许偏差》
每批抽样样品，送上海期货交易所指定螺纹钢质量检验机构检查化学成分。
（2）力学性能
检查项目：
下屈服强度、抗拉强度、断后伸长率、最大力下总伸长率。
取样方法：
GB/T 1499.2-2018《钢筋混凝土用钢第2部分：热轧带肋钢筋》中8.2拉伸、弯曲、反向弯曲试验。
检验方法：
GB/T 28900《钢筋混凝土用钢材试验方法》
GB/T 1499.2-2018《钢筋混凝土用钢第2部分：热轧带肋钢筋》中8.2拉伸、弯曲、反向弯曲试验。
每批抽样样品，送上海期货交易所指定螺纹钢质量检验机构检查力学性能。
（3）工艺性能
检查项目：
反向弯曲、弯曲试验。
取样方法：
GB/T 1499.2-2018《钢筋混凝土用钢第2部分：热轧带肋钢筋》中8.2拉伸、弯曲、反向弯曲试验。
检验方法：
GB/T 28900《钢筋混凝土用钢材试验方法》
GB/T 1499.2-2018《钢筋混凝土用钢第2部分：热轧带肋钢筋》中8.2拉伸、弯曲、反向弯曲试验。
每批抽样样品，送上海期货交易所指定螺纹钢质量检验机构检查。

	68、其他涉及项目检查
（1）包装
检验项目：
包装材料及尺寸、打捆紧固程度、定支、定捆情况。
检验方法：
GB/T 2101《型钢验收、包装、标志及质量证明书的一般规定》中包装的相关要求。
现场逐批检查。
（2）标志
检验方法：
GB/T 1499.2-201824 《钢筋混凝土用钢 第2部分：热轧带肋钢筋》中109包装、标志和质量证明书。
GB/T 2101 《型钢验收、包装、标志及质量证明书的一般规定》中标志的相关要求。
注册申报资料。
现场逐批目测检查。
（3）质量证明书
检验项目：
质量保证书签发管理程序及有关的原始记录；质量证明书要素。
检验方法：
GB/T 1499.2-201824《钢筋混凝土用钢 第2部分：热轧带肋钢筋》中109包装、标志和质量证明书。
GB/T 2101《型钢验收、包装、标志及质量证明书的一般规定》
注册申报资料。
现场检查。
注：质量证明书上的日期需包括生产日期，检查质量证明书上的生产日期与标牌上的生产日期是否一致。
	6、其他涉及项目检查
（1）包装
检验项目：
包装材料及尺寸、打捆紧固程度、定支、定捆情况。
检验方法：
GB/T 2101《型钢验收、包装、标志及质量证明书的一般规定》中包装的相关要求。
现场逐批检查。
（2）标志
检验方法：
GB/T 1499.2-2018 《钢筋混凝土用钢 第2部分：热轧带肋钢筋》中10包装、标志和质量证明书。
GB/T 2101 《型钢验收、包装、标志及质量证明书的一般规定》中标志的相关要求。
注册申报资料。
现场逐批目测检查。
（3）质量证明书
检验项目：
质量保证书签发管理程序及有关的原始记录；质量证明书要素。
检验方法：
GB/T 1499.2-2018《钢筋混凝土用钢 第2部分：热轧带肋钢筋》中10包装、标志和质量证明书。
GB/T 2101《型钢验收、包装、标志及质量证明书的一般规定》
注册申报资料。
现场检查。
注：质量证明书上的日期需包括生产日期，检查质量证明书上的生产日期与标牌上的生产日期是否一致。

	第二部分热轧光圆钢筋
（以下简称线材）
二、商品检查
（二）检查项目和方法
	第二部分热轧光圆钢筋
（以下简称线材）
二、商品检查
（二）检查项目和方法

	1、线材表面质量
检验方法：
GB/T 1499.1-201724 《钢筋混凝土用钢第1部分：热轧光圆钢筋》中76.4表面质量。
现场逐盘目测检查。
	1、线材表面质量
检验方法：
GB/T 1499.1-2017 《钢筋混凝土用钢第1部分：热轧光圆钢筋》中7.4表面质量。
现场逐盘目测检查。

	2、线材尺寸、外形检查
检查项目：
直径允许偏差、不圆度。
检验方法：
GB/T 1499.1-201724 《钢筋混凝土用钢第1部分：热轧光圆钢筋》中87.3尺寸测量。
每批抽样样品，送上海期货交易所指定线材质量检验机构逐支进行检查验。
	2、线材尺寸、外形检查
检查项目：
直径允许偏差、不圆度。
检验方法：
GB/T 1499.1-2017 《钢筋混凝土用钢第1部分：热轧光圆钢筋》中8.3尺寸测量。
每批抽样样品，送上海期货交易所指定线材质量检验机构逐支检查。

	3、线材重量检查
（1）重量偏差
检验方法：
GB/T 1499.1-201724《钢筋混凝土用钢 第1部分：热轧光圆钢筋》中87.4重量偏差的测量。
每批抽样样品，送上海期货交易所指定线材质量检验机构逐支进行检查验。
（2）验收入库盘重与检验盘重之间的偏差
检验数量：
随机选取规格为8mm、10mm的线材各5盘。
检验方法：
在抽样现场，随机选取每一抽样批号的1卷线材，现场称重，并与码单比较。
	3、线材重量检查
（1）重量偏差
检验方法：
GB/T 1499.1-2017《钢筋混凝土用钢 第1部分：热轧光圆钢筋》中8.4重量偏差的测量。
每批抽样样品，送上海期货交易所指定线材质量检验机构逐支检查。
（2）验收入库盘重与检验盘重之间的偏差
检验数量：
随机选取规格为8mm、10mm的线材各5盘。
检验方法：
在抽样现场，随机选取每一抽样批号的1卷线材，现场称重，并与码单比较。

	4、线材物理化学性能化学成分检验
（1）化学成分
检查项目：
化学成分检验元素为C、Si、Mn、P、S五个元素。
取样方法：
GB/T 20066《钢和铁 化学成分测定用试样的取样和制样方法》
检验方法：
GB/T 223系列《钢铁及合金化学分析方法》
GB/T 4336《碳素钢和中低合金钢 多元素含量的测定 火花放电原子发射光谱法（常规法）》
GB/T 222《钢的成品化学成分允许偏差 》。
每批抽样样品，送上海期货交易所指定线材质量检验机构进行检验查化学成分。
（2）力学性能、工艺性能
5、线材力学性能检验
检查项目：
下屈服强度、抗拉强度、断后伸长率、、冷弯试验最大力总延伸率。
取样方法：
GB/T 1499.1-201724《钢筋混凝土用钢 第1部分：热轧光圆钢筋》中87.2力学性能、工艺性能拉伸、弯曲试验。
检验方法：
GB/T 28900《钢筋混凝土用钢材试验方法》
GB/T 1499.1-201724《钢筋混凝土用钢 第1部分：热轧光圆钢筋》87.2力学性能、工艺性能拉伸、弯曲试验。
每批抽样样品，送上海期货交易所指定线材质量检验机构进行检验查力学性能及工艺性能。
6、线材工艺性能检验
检查项目：
弯曲。
取样方法：
GB 1499.1-2024《钢筋混凝土用钢 第1部分：热轧光圆钢筋》中7.2拉伸、弯曲试验。
检验方法：
GB/T 28900《钢筋混凝土用钢材试验方法》
GB1499.1-2024《钢筋混凝土用钢 第1部分：热轧光圆钢筋》7.2拉伸、弯曲试验。
每批抽样样品，送上海期货交易所指定线材质量检验机构进行检验。
	4、线材物理化学性能检验
（1）化学成分
检查项目：
化学成分检验元素为C、Si、Mn、P、S五个元素。
取样方法：
GB/T 20066《钢和铁 化学成分测定用试样的取样和制样方法》
检验方法：
GB/T 223系列《钢铁及合金化学分析方法》
GB/T 4336《碳素钢和中低合金钢 多元素含量的测定 火花放电原子发射光谱法（常规法）》
GB/T 222《钢的成品化学成分允许偏差 》。
每批抽样样品，送上海期货交易所指定线材质量检验机构检查化学成分。
（2）力学性能、工艺性能
检查项目：
下屈服强度、抗拉强度、断后伸长率、、冷弯试验。
取样方法：
GB/T 1499.1-2017《钢筋混凝土用钢 第1部分：热轧光圆钢筋》中8.2力学性能、工艺性能试验。
检验方法：
GB/T 28900《钢筋混凝土用钢材试验方法》
GB/T 1499.1-2017《钢筋混凝土用钢 第1部分：热轧光圆钢筋》8.2力学性能、工艺性能试验。
每批抽样样品，送上海期货交易所指定线材质量检验机构检查力学性能及工艺性能。

	57、其他涉及项目检查
（1）包装
检验项目：
包装材料及尺寸、打捆紧固程度。
检验方法：
GB/T 2101《型钢验收、包装、标志及质量证明书的一般规定》中包装的相关要求。
注册申报资料。
现场逐盘检查。
（2）标志
检验方法：
GB/T 1499.1-201724《钢筋混凝土用钢 第1部分：热轧光圆钢筋》中109包装、标志和质量证明书。
GB/T 2101《型钢验收、包装、标志及质量证明书的一般规定》中标志的相关要求。
注册申报资料。
现场逐盘目测检查。
（3）质量证明书
检验项目：
质量保证书签发管理程序及有关的原始记录；质量证明书要素。
检验方法：
GB/T 2101《型钢验收、包装、标志及质量证明书的一般规定》
注册申报资料。
注：质量证明书上的日期需包括生产日期，检查质量证明书上的生产日期与标牌上的生产日期是否一致。
现场检查。
	5、其他涉及项目检查
（1）包装
检验项目：
包装材料及尺寸、打捆紧固程度。
检验方法：
GB/T 2101《型钢验收、包装、标志及质量证明书的一般规定》中包装的相关要求。
注册申报资料。
现场逐盘检查。
（2）标志
检验方法：
GB/T 1499.1-2017《钢筋混凝土用钢 第1部分：热轧光圆钢筋》中10包装、标志和质量证明书。
GB/T 2101《型钢验收、包装、标志及质量证明书的一般规定》中标志的相关要求。
注册申报资料。
现场逐盘目测检查。
（3）质量证明书
检验项目：
质量保证书签发管理程序及有关的原始记录；质量证明书要素。
检验方法：
GB/T 2101《型钢验收、包装、标志及质量证明书的一般规定》
注册申报资料。
注：质量证明书上的日期需包括生产日期，检查质量证明书上的生产日期与标牌上的生产日期是否一致。
现场检查。
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